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» Copyright Information

All rights reserved by SHENZHEN
SHANGUJIA AUTO REPAIR TOOLS CO.,
LTD. No part of this publication may be
reproduced, stored in a retrieval
system, or transmitted in any form by
any means, recording, mechanical,
electronic, photocopying or otherwise,
without the prior written permission of
MRCARTOOL. The information con-
tained herein is designed only for the
use of this unit. MRCARTOOL is not
responsible for any use of this
information as applied to other units.

» Brief Introduction

The Plastic Repair Welding Machine is
specially designed for auto plastic
body repair. You will find reinforcing
plastics with this product to be quick,
strong, and cost-effective. With the
use of our specialty plastic repair
welding machine, you will be able to
strengthen virtually any type of the-
rmoplastic repair.

» Technical Parameters

® Staples Diameter
0.6-0.8mm

@ Output Voltage
1.9-3.9v

® Rated Voltage
AC 110V/220V +10%

® Rated Power
80W

® Frequency
50/60Hz

® Rated Current
0.3A

® Staples Type
6 types

©® Net Weight
2.3kg

® Product Size
180x100x160mm

» Preparation Before Use

e Make sure the area to be stapled is
free of paint and clean. Remove any
oils or residues from the plastic
surface.

® |nstall the welding gun and power
plug to the main unit. Turn on the
power. Without pressing the switch
button on the welding gun, carefully
insert the desired staple into one of
two arbitrary positions on the end of
the copper rod of the welding gun.
Once pressed to the bottom of the
hole, the machine is ready for use.
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e Turn the control dial to the second or
third position, unless very low heat
levels are desired. These two positions
satisfy most welding applications.

e Sand the paint clean from the cracks
in the vehicle.

e According to the crack, select the
appropriate staple to install on the
copper rod. (Note: It is forbidden to
press the switch during the process
of installing the staple).

e The power can be selected according
to the thickness of the car model.

® Press the switch, and then release it
after heating the staple. Quickly
press the staple into the plastic case.
Allow cooling slightly to remove the
welding gun.

o Clip off the staple with the supplied
diagonal cutter.

® Caution: When clipping off the staple
prongs, wear eye protection and cup
your hand over the staple to prevent
the clipped wire from becoming a
projectile.

e Before disassembling the main unit,
please plug out the lead cable.

® The operators must have the app-
ropriate qualification.

e The operations of servicing can only
be controlled by qualified technicians.

e The operator is responsible for the
respect of the car manufacturers
‘recommendations, concerning the
protection of electrical and electron-
ic procedures (car computer, car
radio, alarm, airbag, etc...)

e Before an operation of servicing, the
power supply with compressed air
must be cut off and offloaded.

e The staples can reach a very high
temperature and remain hot 5
seconds after having stopped the
machine.

Be careful: high risk of burns.

e[t is necessary to make regular
preventive maintenance.

e Check that the unit must be connect-
ed to the earth coupler and that the
connection to the earth is in good
condition.

e Check that the workbench is
connected to the earth coupler.

e Make sure that the operator has no
contact with the staples to be welded
without any protection.

® Avoid being in contact with the
welding part.

e Don't perform hot stapler operations
in very wet areas or on a wet floor.

e Don't weld with worn-out cables.
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Check that there is no default with
the isolation with stripped cables or
with loose connections.

® Switch off the unit before replacing
the staples.

e Before controlling or repairing, please
disconnect the unit directly to the
level of the plug.

» Smokes And Gas

® Welding operations can cause the
emission of toxic smoke and harmful
metallic dust. Use the device in a
sheltered place equipped with
smoke aspirators.

® The operator must wear an anti-
smoke mask.

® The welding material must be de-
greased and cleaned in order to limit
the toxic gas during the welding
process.

e Check whether the welding process
could cause fire, especially near
inflammable material.

e Check that fire extinguishers are not
too far from the operator.

® Place the equipment in a place
where there is air flow.

e Don't weld either on containers of
combustibles and lubricants, even
empty or on containers with in-
flammable material.

e Don't weld in an atmosphere full
ofinflammable gas or fuel steam.

» Electromagnetic

Compatibility

Near the staples welding, check :
There is neither any other power
supply cable nor control lines, phone
cables, radio or TV reception applianc-
es, watches, mobile phones, magnetic
cards, computers, or any other
electronic appliance. Make additional
protections of other products used in
the same environment.

» Connections Of Power

Supply Cables

® Electricity: Single-phase
110V/220V +10% 50/60 Hz.

1. Power Supply

5. Public 2. Power Supply

4. Start 3. Led

The sequence of use on a
five-phase plug.
® Protection of the line:
If the product releases the circuit
breaker for installation protection,
please check that you have the right
caliber and type of circuit breaker.
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» Warranty Service

There are 2 years’ warranty for MR-
CARTOOL product main unitand 1year
warranty for the accessories since the
day the customers have received the
product parcel.

» Warranty Access

® Repair or replace the equipment will
be done according to the specific
fault conditions.

e We guarantee that all replacement
parts, accessories or equipment are
brand new.

o When there is a product breakdown
that can not be solved within 90
days, customer should provide video
and pictures as proof, we will bear
the freight cost and provide
customer the accessories in need to
replace. After receiving the product
for more than 90 days, the customer
shall bear the freight cost, we will
provide the accessory for free to
replace.

» Not Covered Warranty

e ltems that come through the unoff-
icial MRCARTOOL purchase channel.

® Product failure is caused by incorrect
use of the product, use for other
wrong purpose or human factors.
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» Urheberrechtsinformation

Alle Rechte vorbehalten von SHENZHEN
SHANGJIA AUTO REPAIR TOOLS CO,,
LTD. Kein Teil dieser Veroffentlichung
darf ohne die vorherige schriftliche
Genehmigung von MRCARTOOL
reproduziert, in einem Abrufsystem
gespeichert oder in irgendeiner Form
oder mit irgendwelchen Mitteln,
elektronisch, mechanisch, fotokopiert,
aufgezeichnet oder anderweitig tibert-
ragen werden. Die hier enthaltenen
Informationen sind ausschlieRlich fir
die Verwendung dieses Geréats
bestimmt. MRCARTOOL ist nicht
verantwortlich fiir die Verwendung
dieser Informationen in Bezug auf
andere Gerate.

Die Kunststoffreparaturschweimasc-
hine ist speziell fir die Reparatur von
Kunststoffkarosserien ~ von  Autos
konzipiert. Sie werden feststellen,
dass verstarkte Kunststoffe — mit
diesem Produkt schnell, stark und
kosteneffizient sind. Mit der Verwend-
ung unserer speziellen Kunststoffrep-
araturschweimaschine kdnnen Sie
praktisch jede Art von thermoplas-
tischer Reparatur verstarken.

» Technische Parameter

©® Heftklammerdurchmesser
0.6-0.8mm

® Ausgangsspannung
1.9-3.9v

® Nennspannung
AC 110V/220V +10%

® Nennleistung
80W

® Frequenz
50/60Hz

©® Nennstrom
0.3A

® Klammerntyp
6 types

® Nettogewicht
2.3kg

® ProduktgroRe
180x100x160mm

» Vorbereitung vor
der Verwendung

e Stellen Sie sicher, dass der Bereich,
der genagelt werden soll, frei von
Farbe und sauber ist. Entfernen Sie
jegliches Ol oder Riickstinde von
der Kunststoffoberflache.

e Installieren Sie die Schweilpistole
und den Netzstecker am Hauptgerat.
Schalten Sie die Stromversorgung
ein. Driicken Sie nicht auf den
Schalter an der Schweikpistole und
setzen Sie vorsichtig den gewdinsc-
hten Klammern ein, indem Sie sie in
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eine der zwei beliebigen Positionen
am Ende des Kupfers tabes der
SchweiRpistole einsetzen. Sobald
die Klammer am Boden des Lochs
angebracht ist, ist die Maschine
einsatzbereit.

1 4
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e Drehen Sie den Steuerknopf auf die
zweite oder dritte Position, es sei
denn, es werden sehr niedrige
Hitzepegel gewiinscht. Diese beiden
Positionen erfiillen die meisten
Schweikanwendungen. Drehen Sie
den Steuerknopf auf die zweite oder
dritte Position, es sei denn, es
werden sehr niedrige Hitzepegel
gewiinscht. Diese beiden Positionen
erfillen die meisten SchweiRan-
wendungen.

» Betriebsschritte

e Den Lack von den Rissen im Fa-
hrzeug abschleifen.

e Wahlen Sie entsprechend dem Riss
die passende Klammer aus, um sie
auf den Kupferstab zu installieren.
(Hinweis: Es ist wahrend des Inst-
allationsvorgangs der Klammer ve-
rboten, den Schalter zu betétigen).

e Die Leistung kann je nach Dicke des
Fahrzeugmodells ausgewahlt werden.

® Driicken Sie den Schalter und lassen
Sie ihn nach dem Erhitzen der Klammer
los. Driicken Sie die Klammer schnell
in das Kunststoffgeh&duse. Lassen Sie
die SchweiRpistole leicht abkihlen,
um sie zu entfernen.

e Schneiden Sie die Klammer mit dem
mitgelieferten Seitenschneider ab.

e Vorsicht: Tragen Sie beim Abschnei-
den der Klammerstifte Augenschutz
und halten Sie lhre Hand lber die
Klammer, um zu verhindern, dass der
abgeschnittene Draht zu einem
Geschoss wird.

» Aligemeine
VorsichtsmaRnahmen

eVor dem Auseinanderbauen der
Haupteinheit bitte das Anschlusska-
bel abziehen.

® Die Bediener mussen die entsprech-
ende Qualifikation haben.

e Die Wartungsarbeiten diirfen nurvon
qualifizierten Technikern durchge-
flhrt werden.

® Der Bediener ist verantwortlich fiir
die Einhaltung der Empfehlungen
der Fahrzeughersteller beziiglich d-
es Schutzes elektrischer und ele-
ktronischer Verfahren (Auto-Comp-
uter, Autoradio, Alarmanlage, Airbag
USW.).

e \Vor einer Wartungsoperation muss
die Stromversorgung mit Druckluft
abgeschaltet und entladen werden.
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® Die Klammern koénnen sehr hohe
Temperaturen erreichen und ble-
iben 5 Sekunden nach dem Stoppen
der Maschine heiR. Seien Sie vors-
ichtig: hohe Verbrennungsgefahr.

e Regelmékige vorbeugende Wartu-
ng ist erforderlich.

o Uberpriifen Sie, dass die Einheit mit
dem Erdungsanschluss verbunden
ist und dass die Verbindung zur Erde
in gutem Zustand ist.

e Uberpriifen Sie, ob die Werkbank mit
dem Erdungsanschluss verbunden ist.

® Stellen Sie sicher, dass der Bediener
keinen Kontakt mit den zu schwei-
Renden Klammern hat, ohne Schutz.

® \Vermeiden Sie den Kontakt mit dem
Schweifteil.

® Fiihren Sie keine Heftklammeroper-
ationen in sehr feuchten Bereichen
oder auf einem nassen Boden durch.

e Schweiken Sie nicht mit abgenutz-
ten Kabeln. Uberpriifen Sie, ob keine
Fehler mit der Isolierung, mit
abisolierten  Kabeln oder mit
lockeren Verbindungen vorliegen.

® Schalten Sie das Gerét aus, bevor Sie
die Heftklammern ersetzen.

e Vor der Kontrolle oder Reparatur
trennen Sie bitte das Gerat direkt auf
der Steckdoseebene ab.

» Rauch und Gas

® SchweiRoperationen koénnen die
Freisetzung von giftigem Rauch und
schédlichem metallischem Staub
verursachen. Verwenden Sie das
Gerat an einem geschitzten Ort mit
Rauchabsaugern.

® Der Bediener muss eine antirauch-
maske tragen.

e Das SchweiRmaterial muss entfettet
und gereinigt werden, um die Frei-
setzung von giftigen Gasen wéhrend
des Schweikprozesses zu begrenzen.

e Uberpriifen Sie, ob der SchweiRvor-
gang ein Feuer verursachen konnte,
insbesondere in der N&he von
entflammbarem Material.

o Stellen Sie sicher, dass Feuerléscher
nicht zu weit vom Bediener entfernt
sind.

e Platzieren Sie das Gerdt an einem
Ort, an dem eine Luftzirkulation
vorhanden ist.

® SchweiRen Sie nicht an Behaltern mit
brennbaren Stoffen und Schmiermit-
teln, auch nicht an leeren Behaltern
oder an Behéltern mit entflammbar-
en Materialien.

e Nicht in einer Atmosphéare voller
entziindlicher Gase oder Treibstoff-
dampfe schweilen.
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» Elektromagnetische
Vertréiglichkeit

In der Nahe des Klammernschweikens
tberprifen Sie bitte:

Es gibt weder andere Stromver-
sorgungskabel noch Steuerleitungen,
Telefonkabel, Radio-oder Fernseh-
empfangsgerate, Uhren, Mobiltele-
fone, Magnetkarten, Computer oder
andere elektronische Geréate. Treffen
Sie zusatzliche SchutzmaRknahmen fiir
andere Produkte, die in derselben
Umgebung verwendet werden.

» Verbindungen der
Stromversorgungskabel

® Elektrizitat: Einphasig
110V/220V +10% 50/60 Hz.

1. Stromversorgung

5. Offentlich 2. Stromver-
sorgung

4. Start 3.LED

Die Reihenfolge der Verwendung
eines fiin- fpoligen Steckers.
e Schutz der Leitung:

Wenn das Produkt den Leitungss-
chutzschalter auslést, Uberpriifen
Sie bitte, ob Sie den richtigen Kaliber
und Typ des Leitungsschutzschal-
ters haben.

Fir das Hauptgerat von MRCARTOOL
gilt eine Garantie von 2 Jahren, und fiir
das Zubehor gilt eine Garantie von 1
Jahr ab dem Tag, an dem die Kunden
das Produktpaket erhalten haben.

® Reparatur oder Austausch des Geréts
erfolgt entsprechend den spezifisch-
en Fehlerbedingungen.

e Wir garantieren, dass alle Ersatzteile,
Zubehorteile oder Gerédte brandneu
sind.

e Wenn es zu einem Produktdefekt
kommt, der innerhalb von 90 Tagen
nicht behoben werden kann, sollte
der Kunde Videos und Bilder als
Nachweis bereitstellen. Wir tragen
die Frachtkosten und stellen dem
Kunden die benétigten Zubehdérteile
zur Verfiigung, um diese zu ersetzen.
Nach Erhalt des Produkts fiir mehr
als 90 Tage tragt der Kunde die
Frachtkosten, wir stellen das
Zubehor kostenlos zum Austausch
zur Verfligung.

» Nicht abgedeckte
Garantie

e Artikel, die Uber inoffizielle Vertrieb-
skandle von MRCARTOOL erworben
wurden.

e Produktfehler, die durch unsach-
geméke Verwendung des Prod-
ukts, Verwendung fiir andere un-
geeignete Zwecke oder menschli-
che Fehler verursacht werden.
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» Droits d'auteur

Tous droits réservés par SHENZHEN
SHANGJIA AUTO REPAIR TOOLS CO,,
LTD. Aucune partie de cette publication
ne peut étre reproduite, stockée dans
un systeme de récupération ou
transmise sous quelque forme ou par
quelque moyen que ce soit,
électronique, mécanique, photocopie,
enregistrement ou autre, sans l'auto-
risation écrite préalable de MRCAR-
TOOL. Les informations contenues
dans ce document sont destinées
exclusivement a I'utilisation de cette
unité. MRCARTOOL décline toute
responsabilité quant a I'utilisation de
ces informations sur d'autres unités.

» Bréve introduction

La machine de soudage de réparation
plastique est spécialement congue
pour la réparation des carrosseries
automobiles en plastique. Vous
constaterez  que les plastiques
renforcés avec ce produit sont
rapides, solides et économiques. Avec
I'utilisation de notre machine de
soudage de réparation plastique
spécialisée, vous pourrez renforcer
pratiguement tous les types de
réparations thermoplastiques.

©® Diameétre des agrafes
0.6-0.8mm

® Tension de sortie
1.9-3.9v

® Tension nominale
AC 110V/220V +10%

® Puissance nominale
80W

® Fréquence
50/60Hz

® Courant nominal
0.3A

® Type d'agrafes
6 types

® Poids net
2.3kg

® Taille du produit
180x100x160mm

e Assurez-vous que la zone a agrafer
est exempte de peinture et propre.
Enlevez toute huile ou résidu de la
surface en plastique.

o Installez le pistolet de soudage et la
fiche d'alimentation sur [I'unité
principale. Allumez I'alimentation.
Sans appuyer sur le bouton de
I'interrupteur du pistolet de soudage,
insérez  soigneusement  l'agrafe
souhaitée dans l'une des deux
positions arbitraires a I'extrémité de
la tige en cuivre du pistolet de
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soudage. Une fois enfoncée au fond
du trou, la machine est préte a
I'emploi.

=
2 4

® Tournez le bouton de commande a la
deuxieme ou a la troisieme position,
sauf si des niveaux de chaleur tres
bas sont désirés. Ces deux positions
conviennent a la plupart des
applications de soudage.

>

ape d'opération

® Poncez proprement la peinture des
fissures du véhicule.

e En fonction de la fissure, sélection-
nezla agrafe appropriée a installer
sur latige de cuivre. (Note: Il est
interdit  depresser  l'interrupteur
pendant le processusd'installation
de l'agrafe).

e | a puissance peut étre sélectionnée
en fonction de I'épaisseur du modele
de voiture.

® Appuyez sur l'interrupteur, puis
relachez-leapres avoir  chauffé
I'agrafe. Pressezrapidement I'agrafe
dans le boitier en plastique. Laissez

refroidir  légérement avant de
retirerle pistolet de soudage.
e Coupez l'agrafe avec la pince

diagonalefournie.
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e Attention: Lorsque vous coupez
l'agrafe, portez une protection

oculaire et couvrezvotre main sur
I'agrafe pour éviter que le filcoupé ne
devienne un projectile.

e Avant de démonter I'unité principale,
veuillez débrancher le cable d'ali-
mentation.

® | es opérateurs doivent avoir les
qualifications appropriées.

e Les opérations de maintenance ne
peuvent étre effectuées que par des
techniciens qualifiés.

e L'opérateur est responsable du
respect des recommandations des
fabricants de voitures  concernant
la protection des procédures él-
ectriques et électroniques (ord-
inateur de bord, radio de voiture,
alarme, airbag, etc...)

e Avant toute opération de mai-
ntenance, I'alimentation en air comp-
rimé doit étre coupée et déchargée.

e Les agrafes peuvent atteindre une
température tres élevée et rester
chaudes pendant 5 secondes aprés
I'arrét de la machine.

Attention: risque élevé de brilures.

e |l est nécessaire d'effectuer une

maintenance préventive réguliere.
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o Vérifiez que Il'unité doit étre
connectée a la prise de terre et que

la connexion a la terre est en bon
état.

o Vérifiez que I'établi est connecté a la
prise de terre.

® Assurez-vous que |'opérateur n'a pas
de contact avec les agrafes a souder
sans protection.

e Evitez tout contact avec la partie de
soudage.

o Ne réalisez pas d'opérations de
soudage a chaud dans des zones

trés humides ou sur un sol mouillé.

Ne soudez pas avec des cables usés.

e Vérifiez qu'il n'y a aucun défaut
d'isolation avec des cables dénudés
ou des connexions desserrées.

 Eteignez I'appareil avant de remplac-
er les agrafes.

e Avant de procéder a un controle ou a
une réparation, veuillez débrancher
I'appareil directement au niveau de
la prise.

® Les opérations de soudage peuvent
provoquer I'émission de fumées
toxiques et de poussieres métalliques
nocives. Utilisez I'appareil dans un
endroit abrité équipé d'aspirateurs
de fumée.

e |'opérateur doit porter un masque
anti-fumée.

"

® Le matériau de soudage doit étre
dégraissé et nettoyé afin de limiter
les émissions de gaz toxiques
pendant le processus de soudage.

e \Vérifiez si le processus de soudage
peut causer un incendie, en particuli-
er prés de matériaux inflammables.

e \Vérifiez que les extincteurs ne sont
pas trop loin de l'opérateur.

® Placez I'équipement dans un endroit
ouilyaun flux d'air.

o N'effectuez pas de soudure sur des
conteneurs de combustibles et de
lubrifiants, méme vides, ou sur des
conteneurs contenant des matériaux
inflammables.

e Ne soudez pas dans une atmosphére
remplie de gaz inflammables ou de
vapeurs de carburant.

» La compatibilité

électromagnétique

Prés de la soudure des agrafes, vérifiez:
Qu'il n'y a ni autre cable d'alimentation
ni lignes de contréle, cables de
téléphone, appareils de réception
radio ou télévision, montres, télép-
hones portables, cartes magnétiques,
ordinateurs ou tout autre appareil
électronique. Prenez des mesures de
protection supplémentaires pour les
autres produits utilisés dans le méme
environnement.
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» Connexions des cibles

d'alimentation

e Electricité : Monophasé
110V/220V +10% 50/60 Hz.

1. L'alimentation
électrique

2. l'alimentation
électrique

5. Public

3. Diode
électroluminescente

4. Démarrer

La séquence d'utilisation sur
une fiche a cing phases
® Protection de la ligne :
Sile produit déclenche le disjoncteur
pour la protection de l'installation,
veuillez vérifier que vous avez le bon
calibre et le bon type de disjoncteur.

» Service de garantie

Il'y a une garantie de 2 ans pour l'unité
principale du produit MRCARTOOL et
une garantie d'un an pour les
accessoires a compter du jour ou les
clients ont recu le colis du produit.

» Acceés a la garantie

e La réparation ou le remplacement de
I'équipement sera effectué en fonc-
tion des conditions spécifiques de
panne.

® Nous garantissons que toutes les
pieces de rechange, accessoires ou
équipements sont neufs.

12

e Lorsqu'il y a une panne de produit
qui ne peut pas étre résolue dans les
90 jours, le client doit fournir une
vidéo et des photos comme preuve.
Nous prendrons en charge les frais
de transport et fournirons au client
les accessoires nécessaires pour le
remplacement. Aprées réception du
produit pendant plus de 90 jours, le
client devra supporter les frais de
transport, mais nous fournirons
gratuitement I'accessoire de
remplacement.

e Les articles achetés par le biais d'un
canal d'achat non officiel MRCAR-
TOOL.

® La défaillance du produit est causée
par une utilisation incorrecte du
produit, une utilisation a des fins
autres que celles prévues ou des
facteurs humains.
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» Informacion de
derechos de autor

Todos los derechos reservados por
SHENZHEN SHANGJIA AUTO REPAIR
TOOLS CO., LTD. No se permite la
reproduccién, almacenamiento en un
sistema de recuperacién ni la transmi-
sion de esta publicacién, ya sea en
forma electrénica, mecanica, fotocopi-
ada, grabada u otro medio, sin el
permiso previo por escrito de MRCAR-
TOOL. La informacién aqui contenida
esta disefiada Unicamente para el uso
de esta unidad. MRCARTOOL no se
hace responsable por el uso de esta
informacién en otras unidades.

» Breve Introduccion

La méaquina de soldadura para repar-
acion de plasticos estéd especialmente
disefiada para la reparacion de
carrocerias de automéviles de plastico.
Encontrard que reforzar plasticos con
este producto es rédpido, fuerte y
rentable. Con el uso de nuestra
maquina de soldadura de reparacion
de plasticos especializada, podra
reforzar practicamente cualquier tipo
de reparacion de termopldsticos.

» Parametros Técnicos

® Diametro de las grapas
0.6-0.8mm

® Voltaje de salida
1.9-3.9V
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® Voltaje nominal
AC 110V/220V +10%

® Potencia nominal
30W

® Frecuencia
50/60Hz

® Corriente nominal

0.3A

® Tipo de grapas
6 tipos

® Peso neto
2.3kg

©® Tamanio del producto
180x100x160mm

» Preparaci
Antes del Uso

e Aseglrese de que el area a grapar
esté libre de pintura y limpia. Elimine
cualquier aceite o residuo de la
superficie de plastico.

e Instale la pistola de soldadura y el
enchufe de alimentacion en la
unidad  principal. Encienda la
alimentacion. Sin presionar el botén
de encendido en la pistola de
soldadura, inserte cuidadosamente
la grapa deseada en una de las dos
posiciones arbitrarias en el extremo
de la varilla de cobre de la pistola de
soldadura. Una vez que esté pre-
sionada hasta el fondo del agujero,
la maquina esta lista para su uso.
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® Gire el dial de control a la segunda o
tercera posicién, a menos que se
deseen niveles de calor muy bajos.
Estas dos posiciones satisfacen la
mayoria de las aplicaciones de
soldadura.

» Pasos de Operaci

e Lije la pintura limpia de las grietas en
el vehiculo.

e Segln la grieta, seleccione la grapa
apropiada para instalar en la varilla
de cobre. (Nota: Estd prohibido
presionar el interruptor durante el
proceso de instalacién de la grapa).

® | a potencia se puede seleccionar
segln el grosor del modelo de
automovil.

® Presione el interruptor y luego
suéltelo después de calentar la
grapa. Presione rapidamente la gr-
apa en la carcasa de plastico. Per-
mita que se enfrie ligeramente para
quitar la pistola de soldadura.

® Recorte la grapa con el cortador di-
agonal suministrado.

® Precaucion: Al recortar las puntas de
la grapa, use proteccion para los ojos
y coloque la mano sobre la grapa
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para evitar que el alambre cortado se
convierta en un proyectil.

» Precauciones Generales

e Antes de desmontar la unidad
principal, por favor desconecte el
cable de alimentacién.

elLos operadores deben tener la
calificaciéon adecuada.

e las operaciones de servicio solo
pueden ser controladas por técnicos
cualificados.

e El operador es responsable de
respetar las recomendaciones de los
fabricantes de automéviles con res-
pecto a la proteccion de los procedi-
mientos eléctricos y electrénicos
(computadora del automovil, radio
del automovil, alarma, airbag, etc.).

e Antes de realizar una operacién de
servicio, el suministro de energia con
aire comprimido debe ser cortado y
descargado.

® | as grapas pueden alcanzar una
temperatura muy alta y permanecer
calientes durante 5 segundos des-
pués de detener la maquina. Tenga
cuidado: alto riesgo de quemaduras.

e Es necesario realizar un manteni-
miento preventivo regular.

e Verifique que la unidad debe estar
conectada al acoplador de tierra y
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que la conexién a tierra esté en
buenas condiciones.

o Verifique que el banco de trabajo e-
sté conectado al acoplador de tierra.

® Aseglirese de que el operador no
tenga contacto con las grapas que se
van a soldar sin ninguna proteccién.

e Evite estar en contacto con la parte
de soldadura.

e No realice operaciones de grapado
en caliente en dreas muy humedas o
en un piso mojado.

® No suelde con cables desgastados.
Verifique que no haya ningln def-
ecto en el aislamiento con cables
pelados o con conexiones flojas.

® Apague la unidad antes de reempla-
zar las grapas.

® Antes de realizar el control o la re-
paracion, por favor desconecte la u-
nidad directamente del enchufe.

®lLas operaciones de soldadura
pueden causar la emisién de humo
toxico y polvo metélico perjudicial.

e Utilice el dispositivo en un lugar
protegido equipado con aspiradoras
de humo.

® E| operador debe usar una méascara
antigds.

o E| material de soldadura debe estar
desengrasado y limpio para limitar la

emisién de gases téxicos durante el
proceso de soldadura.

e \Verifique si el proceso de soldadura
podria causar fuego, especialmente
cerca de materiales inflamables.

e Verifique que los extintores de
incendios no estén demasiado lejos
del operador.

e Coloque el equipo en un lugar donde
haya flujo de aire.

®No suelde en recipientes de
combustibles y lubricantes, incluso
vacios o en recipientes con material
inflamable.

e No suelde en una atmésfera llena de
gas inflamable o vapor de combusti-
ble.

» Compatibilidad

Electromagnética

Cerca de la soldadura de grapas,
verifique que no haya ningln otro
cable de alimentacién ni lineas de
control, cables telefonicos, aparatos
de radio o television, relojes, teléfonos
moéviles, tarjetas magnéticas, comput-
adoras u otros aparatos electronicos.
Realice protecciones adicionales para
otros productos utilizados en el mismo
entorno.
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» Conexiones de cables

de suministro eléctrico

® Electricidad: Monofésica
110V/220V £10% 50/60 Hz.

1. Suministro eléctrico

5. Publico 2. Suministro
eléctrico
4. Comenzar 3. Diodo

emisor de luz

La secuencia de uso en un
enchufe de cinco fases.)

® Proteccion de la linea:
Si el producto libera el interruptor
automatico para proteccion de
instalacion, verifique que tenga el
calibre y tipo correctos de interrup-
tor automatico.

» Servicio de garantia

Hay una garantia de 2 afios para la
unidad principal del producto MRCAR-
TOOL y una garantia de 1 afio para los
accesorios desde el dia en que los
clientes recibieron el paquete del
producto.

» Acceso a la garantia

® La reparacion o sustitucion del
equipo se realizard segln las
condiciones especificas de falla.

® Garantizamos que todas las piezas
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de repuesto, accesorios o equipos
son completamente nuevos.

Cuando haya una falla en el
producto que no pueda resolverse
en un plazo de 90 dias, el cliente
debe proporcionar un video vy
fotografias como prueba. Nosotros
asumiremos los costos de envio y
proporcionaremos al cliente los
accesorios necesarios para
reemplazarlos. Después de recibir el
producto durante més de 90 dias, el
cliente debera asumir los costos de
envio, pero proporcionaremos el
accesorio de reemplazo de forma
gratuita.

» Garantia no cubierta

® Articulos adquiridos a través de
canales de compra no oficiales de
MRCARTOOL.

® | a falla del producto es causada por
un uso incorrecto del mismo, su uso
para  propdsitos  diferentes o
factores humanos.
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» Informazioni sul
copyright

Tutti i diritti riservati a SHENZHEN
SHANGJIA AUTO REPAIR TOOLS CO.,
LTD. Nessuna parte di questa
pubblicazione puo essere riprodotta,
archiviata in un sistema di recupero o
trasmessa in qualsiasi forma o con
qualsiasi mezzo, elettronico, meccani-
co, fotocopia, registrazione o altro,
senza il previo consenso scritto di
MRCARTOOL. Le informazioni conten-
ute qui sono destinate esclusivamente
all'uso di questa unita. MRCARTOOL
non & responsabile per qualsiasi utili-
zzo di queste informazioni applicato
ad altre unita.

» Breve introduzione

La macchina per saldare riparazioni di
plastica & appositamente progettata
per la riparazione della carrozzeria in
plastica  dell'auto. Con  questo
prodotto, troverai che i plastici
rinforzanti sono veloci, resistenti e
convenienti. Con l'uso della nostra
macchina per saldare riparazioni di
plastica specializzata, sarai in grado di
rafforzare virtualmente qualsiasi tipo
diriparazione termoplastica.

® Diametro delle graffette
0.6-0.8mm
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® Tensione di uscita
1.9-3.9V

©® Tensione nominale
AC 110V/220V +10%

® Potenza nominale:
80w

® Frequenza
50/60Hz

® Corrente nominale
0.3A

® Tipo di graffette
6 tipi

® Peso netto
2.3kg

©® Dimensioni del prodotto
180x100x160mm

Prima dell'Uso

® Assicurati che l'area da graffare sia
priva di vernice e pulita. Rimuovi
eventualioli o residui dalla superficie
di plastica.

® |nstalla la pistola di saldatura e il
cavo di alimentazione all'unita
principale. Accendi l'alimentazione.
Senza premere il pulsante della
pistola di saldatura, inserisci con
attenzione la graffa desideratain una
delle due posizioni arbitrarie
all'estremita dell'asta di rame della
pistola di saldatura. Una volta




mrcartool’

premuta fino in fondo al foro, la
macchina & pronta per l'uso.

=N
4

® Ruota la manopola di controllo alla
seconda o terza posizione, a meno
che non siano desiderati livelli di
calore molto bassi. Queste due
posizioni soddisfano la maggior
parte delle applicazioni di saldatura.

» Passaggi Operat

e Carteggiare la vernice pulita dalle
crepe nel veicolo.

e |n base alla crepa, selezionare la
graffetta appropriata da installare
sull'asta di rame. (Nota: e vietato
premere l'interruttore durante il pro-

cesso di installazione della graffetta).

e La potenza puo essere selezionata in
base allo spessore del modello de-
Il'auto.

® Premere l'interruttore e poirilasciarlo
dopo aver riscaldato la graffetta.
Premere rapidamente la graffetta nel
case di plastica. Lasciare raffred- da-
releggermente per rimuovere la p-
istola per saldatura.

® Tagliare la graffetta con il tronchese
diagonale fornito.

® Attenzione: Quando sitaglianoi rebbi
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della graffetta, indossare protezioni
per gli occhi e coprire la graffetta con
la mano per evitare che il filo tagliato
diventi un proiettile.

» Precauzioni generali

e Prima di smontare I'unita principale,
scollegare il cavo di alimentazione.

e Gli operatori devono avere la qua-
lifica appropriata.

® | e operazioni di assistenza possono
essere eseguite solo da tecnici qu-
alificati.

® | 'operatore e responsabile del ris-
petto delle raccomandazioni dei pro-
duttori di auto riguardanti la prote-
zione delle procedure elettriche ed
elettroniche (computer di bordo, ra-
dio dell'auto, allarme, airbag, ecc...)

® Prima di eseguire un'operazione di
manutenzione, I'alimentazione con a-
ria compressa deve essere interrotta
e scaricata.

e | e graffette possono raggiungere u-
na temperatura molto alta e rimanere
calde per 5 secondi dopo aver fer-
mato la macchina. Attenzione: alto
rischio di ustioni.

o E necessario effettuare regolare ma-
nutenzione preventiva.

e Verifica che [l'unita debba essere
collegata al morsetto di terra e che il
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collegamento a terra sia in buone
condizioni.

e Verifica che il banco di lavoro sia
collegato al morsetto di terra.

e Assicurati che I'operatore non sia a
contatto con le graffette da saldare
senza alcuna protezione.

e Evita il contatto con

saldatura

la parte di

o Non eseguire operazioni di saldatura
a caldo in aree molto umide o su un
pavimento bagnato.

e Non saldare con cavi usurati. Verifica
che non ci siano difetti nell'isolamen-
to con cavi spellati o con connessioni
allentate.

® Spegni l'unita prima di sostituire le
graffette.

® Prima di controllare o riparare, scoll-
ega |'unita direttamente al livello della
spina.

® | e operazioni di saldatura possono
causare I'emissione di fumo tossico e
polvere metallica dannosa. Utilizzare
il dispositivo in un luogo riparato
dotato di aspiratori di fumo.

e |'operatore deve indossare

maschera antigas.

una

o || materiale di saldatura deve essere
sgrassato e pulito al fine di limitare la
formazione di gas tossici durante il
processo di saldatura.
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® \/erificare se il processo di saldatura
potrebbe causare incendi, special-
mente vicino a materiali infiammabili.

o Verificare che gli estintori non siano
troppo lontani dall'operatore.

® Posizionare I'attrezzatura in un luogo
dove c'e flusso d'aria.

®Non saldare su contenitori di
combustibili e lubrificanti, anche
vuoti, o su contenitori con materiale
inflammabile.

e Non saldare in un'atmosfera piena di
gas infiammabile o di vapore di
carburante.

» Compatibilita

elettromagnetica

Vicino alla saldatura delle graffette,
controllare che non ci siano né altri
cavi di alimentazione né linee di
controllo, cavi telefonici, apparecchi
radio o televisivi, orologi, telefoni
cellulari, carte magnetiche, computer
o qualsiasi altro apparecchio elettroni-
co. Effettuare protezioni aggiuntive
per gli altri prodotti utilizzati nello
stesso ambiente.

» Connessioni dei cavi

di alimentazione

® Elettricita: Monofase
110V/220V +10% 50/60 Hz.




mrcartool’

1. Alimentazione
elettrica

5. Pubblico 2. Alimentazione

elettrica

4. Inizio 3.LED

La sequenza di utilizzo su una
spina a cinque fasi.

o Protezione della linea
Se il prodottorilascia l'interruttore di-
fferenziale per la protezione dell'i-
nstallazione, controllare che si abbia
il giusto calibro e tipo di interruttore
differenziale.

» Servizio di garanzia

Ci sono 2 anni di garanzia per |'unita
principale del prodotto MRCARTOOL
e 1anno di garanzia per gli accessori a
partire dal giorno in cui i clienti hanno
ricevuto il pacchetto del prodotto.

» Accesso alla garanzia

® La riparazione o la sostituzione
dell'attrezzatura verra effettuata in
base alle specifiche condizioni di
guasto.

e Garantiamo che tutte le parti di
ricambio, gli accessori o I'attrezzatu-
ra siano nuovi di zecca.

® Quando si verifica un guasto del
prodotto che non puod essere risolto
entro 90 giorni, il cliente deve fornire
video e foto come prova. Noi
copriremo i costi di spedizione e
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forniremo al cliente gli accessori
necessari per la sostituzione. Dopo
aver ricevuto il prodotto per pit di 90
giorni, il cliente dovra sostenere i
costi di spedizione, ma forniremo
gratuitamente I'accessorio di ricam-
bio.

® Gli articoli acquistati tramite canali di
acquisto non ufficiali di MRCAR-
TOOL.

® || guasto del prodotto e causato
dall'uso errato del prodotto, dall'uso
per scopi diversi o da fattori umani.
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